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(§5> PROCEDE DE FABRICATION D UN BLANCHET DMMPRESSION COMPORTANT UNE COUCHE AU DOS EN 
UN MATER I AU POLYMERE ET BLANCHET AINSI OBTENU. ° U UUb tN 

&) L'invention concerne un procede de fabrication d'un 
blanchet d'impression. 

Ce blanchet est du type comprenant une couche exte- 
rieure lithographique et au dos, sur la face opposee a la cou- 
che litographique, une couche en un materiau polymere. Le 
procede est caracterise en ce que Ton realise la couche en 
polymere en un materiau rectifiable et soumet cette couche 
a une operation de rectification d'uniformisation de I'epais- 
seur du blanchet. 

L'invention est utilisable dans le domaine des machines 
imprimantes. 
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L' invention concerne un procede de fabrication d'un 
blanchet d' impression et un blanchet d' impression du type 
comprenant une couche exterieure lithographique et, 
apposee a la face opposee a la couche lithographique, une 
couche en un materiau polymere. 

Les blanchet s qui sont connus, ont generalement une 
couche lithographique rectifiee et poncee. La 
rectification a pour but d ' unif ormiser l'epaisseur du 
blanchet. La rectification est obligatoirement suivie 
d'une etape de pongage pour adoucir le relief de surface 
et pour respecter les exigences liees a la qualite 
d< impression. Cette operation de pongage a pour 
inconvenient de degrader la precision d'epaisseur obtenue 
lors de la phase de rectification. On connait aussi des 
blanchets a surface lisse obtenu par rnoulage. Ces 
blanchets permettent d'obtenir une excellente qualite 
d' impression mais presentent 1 1 inconvenient d' avoir des 
tolerances d'epaisseur plus fortes. 

La presente invention a pour but de proposer un 
procede et un blanchet qui pallient les inconvenients qui 
viennent d'etre enonces . 

Pour atteindre ce but, le procede selon 1' invent ion 
est caracterise en ce que l'on realise la couche au dos 
en un materiau polymere rectifiable et rectifie cette 
couche apres la realisation du blanchet. 

Un blanchet selon 1 1 invention est caracterise en ce 
que la couche en matiere polymere au dos du blanchet est 
une couche rectifiee. 

Cette rectification permet de procurer une 
precision d'epaisseur amelioree, par rapport au blanchet 
de I'etat de la technique tout en preservant ou meme en 
ameliorant leur qualite d 1 impression . 

Selon une caracterist ique de 1' invention, la couche 
lithographique est une couche rectifiee et poncee. 

Selon une autre caracterist ique de 1 ' invention, le 
blanchet est un blanchet a surface lisse obtenu par 
rnoulage ou calandrage. 
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Selon une autre caracterist ique cie 1* invention, le 
blanchet comporte un renfort de type ensouple ou grille 
tissee . 

L 1 invention sera mieux comprise et d'autres buts, 
5 caracteristiques, details et avantages de celle-ci 
apparaitront plus clairement dans la description 
explicative qui va suivre faite en reference aux dessins 
schematiques annexes donnes uniquement a titre d'exemple 
et dans lesquels : 
10 - les figures 1 a 6 sont des vues en coupe de six 

modes de realisation d 1 un blanchet selon 1' invention, et 

- la figure 7 est une vue schematique illustrant un 
procede de realisation d'un blanchet selon 1' invention. 

Un blanchet d' impression multicouche selon la 
15 presente invention presente la particularity que la 
couche au dos, c'est-a-dire sur la face opposee a la face 
comportant la couche lithographique , est realisee en un 
materiau polymere rectifiable, que 1 1 on rectifie pour 
rendre plus uniforme l'epaisseur du blanchet, tout en 
20 preservant ou meme en ameliorant ces qualites 
d 1 impression . 

L 1 invention est utilisable pour des blanchets dont 
la couche lithographique a ete rectifiee et ensuite 
poncee . La rectification, apparentee a un usinage, permet 

25 de calibrer de fagon extremement precise l'epaisseur d'un 
blanchet. Mais, cette rectification ne permet pas a elle 
seule d'obtenir la morphologie de surface necessaire a 
l'obtention d 1 une qualite d» impression sat isf aisante . 
Pour remedier a cet inconvenient, la rectification est 

30 suivie d'un pongage qui cependant detruit quelque peu la 
precision de la rectification. En prevoyant , conformement 
a 1' invent ion, une couche de polymere au dos et en 
rectifiant celle-ci apres la rectification et le pongage 
de la couche lithographique, le defaut occasionne par ces 

35 operations peut etre repare, sans alterer la qualite 
d • impression . 
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La rectification de la couche de polymere au dos 
permet egalement de regulariser 1 ' epaisseur de blanchets 
a surface plus lisse obtenue par moulage et presentant, 
de ce fait, une excellente qualite d' impression. 

De fagon generale, 1' invention est applicable a 
tous les blanchets dont 1' epaisseur doit etre 
unif ormisee, independamment des moyens employes pour 
realiser une surface lithographique assurant une bonne 
qualite d ' impression . Une epaisseur de blanchet plus 
reguliere rallonge egalement la duree de vie de ceux-ci 
en autorisant une hauteur d'habillage plus reduite 
limitant les efforts mecaniques sur le blanchet et en 
retardant 1' apparition eventuelle de faibles a 
1 * impression . 

L f invention permet ainsi d'obtenir, par rapport au 
blanchet sans rectification un gain de precision d'un 
facteur 2, a savoir une tolerance globale d' epaisseur de 
+ /- 0,1 mm centre +/- 0,02 mm environ qui correspond a 
l'etat de la technique. 

En plus de 1 1 unif ormisation de l 1 epaisseur du 
blanchet, 1' invention permet egalement d'obtenir une 
reduction de 1' epaisseur totale du blanchet. En effet, en 
separant les differentes fonctions a accomplir par le 
blanchet, et en conferant ces fonctions a des couches 
specif iques, on peut etablir une structure optimale de 
blanchet par assemblage de couches de tissu, de couches 
compressibles et de la couche lithographique. II s ' est 
avere que 1 ■ utilisation d'une ensouple ou d'un fil ou 
d'une grille tissee permet de remplacer plusieurs tissus 
et procure ainsi une reduction d' epaisseur. L ' utilisation 
d'une ensouple de fil de type aramide par exemple permet 
d'economiser 1' epaisseur relative d'au moins un pli de 
tissu. Le gain est au moins de 0 , 5 mm. 

Un autre avantage de la structure particuliere des 
blanches conformes a 1' invention est la stabilite en 
machine en particulier 1 ' elimination des deformations du 
blanchet qui a tendance a se cintrer. 
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Etant donne que 1' ensouple remplace des tissus de 
renfort qui contribuent a la compressibilite du blanchet, 
on maintient cette compressibilite malgre la suppression 
des tissus en rendant la couche de polymere au dos, 
5 compressible en consequence. 

Ainsi 1' invention permet de realiser un blanchet 
d'une epaisseur pratiquement uniforme de 1,00 a 1,30 mm 
tout en conservant la resistance de la rupture des 
blanchets connus qui ont, pour la plupart, une epaisseur 

10 de 1,7 mm a 2,00 mm . 

L ' invention permet la realisation d'un blanchet 
comportant, de 1 ' interieur vers l'exterieur les couches 
suivantes : une couche en polymere legerement 
compressible, une ensouple aramide ou equivalent en sens 

15 chaine, une couche compressible principale, un tissu de 
stabilisation avec, par exemple, des mono- filaments en 
sens trame et chaine souple et une couche 1 ithographique . 

Dans une premiere variante, le tissu de 
stabilisation peut etre remplace par une couche de 

20 polymere dure eventuellement renforce par des fibres et, 
dans une deuxieme variante, la ou les couches 
compressibles peuvent etre rendues anisotropes par 
incorporation de fibres orientees dans le plan du 
blanchet. Dans ce cas, la couche de stabilisation peut 

25 etre omise avec reduction d' epaisseur supplementaire . 

Les figures 1 a 6 montrent la structure de six 
modes de realisation avantageux d 1 un blanchet selon 
1' invent ion, ayant une epaisseur reduite. Sur ces figures 
designe le numero de reference 1 une couche de polymere 

30 legerement compressible, le numero 2 une ensouple, le 
numero 3 une couche compressible, le numero 4 un tissu de 
stabilisation ou une couche dure renforcee, le numero 5 
une couche 1 ithographique et le numero 6 une couche de 
polymere compacte . 

3 5 Le blanchet represents sur la figure 1 comporte, de 

1 ' interieur a l'exterieur une couche de polymere 
legerement compressible 1, une couche compressible 3 a 
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laquelle est integree I'ensouple 2, un tissu de 
stabilisation ou couche dure renforcee 4, et une couche 
lithographique 5. Le blanchet presente une epaisseur 
d» environ 1,2 mm. Dans le blanchet selon la figure 2, la 
couche de polymere compacte 6 est supprimee par rapport 
au blanchet de la figure 1, ce qui permet de reduire 
1 'epaisseur du blanchet a environ 1,1 mm. La figure 3 
montre un blanchet dans lequel I'ensouple 2 est integree 
a la couche de polymere 1 au dos du blanchet, la couche 
de polymere compacte 6 etant egalement supprimee. 
L ' epaisseur du blanchet est d' environ 1,2 mm. Le blanchet 
de la figure 4 correspond a celui de la figure 3, avec la 
difference cependant que I'ensouple 2 est integree dans 
la couche compressible en partie haute de celle-ci. 
L' epaisseur du blanchet est de 1,1 mm. Le blanchet 
represents sur la figure 5 presente une epaisseur encore 
plus faible d* environ 1 mm grace au fait que les couches 
1 de polymere compressible et la couche 6 de polymere 
compacte ont ete omises, 1' ensemble 2 etant integre a la 
couche compressible 3 en partie haute de celle~ci. Enfin, 
la figure 6 montre un blanchet comportant au dos une 
couche compressible 3 avec I'ensouple integree a la 
partie haute de celle-ci, une couche compressible 
anisotropique 7 et une couche lithographique 5. 
L' epaisseur de ce blanchet est egalement d' environ 1 mm. 

Dans le cadre de 1' invention, il s'est avere 
avantageux d'incruster dans la couche lithographique du 
blanchet, en surface, des fines particules, par exemple 
des microbilles en verre ou des poudres de polymere ou de 
ceramique. On obtient ainsi des surfaces de transfert 
particulieres ayant une microrugosi te et une 
heterogeneite specif iques. En utilisant des microbilles 
en verre, on obtient une bonne propriete d'etalement de 
l'eau en surface. L ' incrustation des particules peut 
egalement etre faite en surface de la couche au dos si 
celle-ci est realisee en un materiau de polymere. Cette 
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incrustation permet de reduire avantageusement et le 
coefficient de friction de cette surface. 

La figure 7 illustre un procede et une installation 
avantageuse pour mettre en oeuvre cette incrustation. 
5 Selon cette figure, on fait passer la couche polymere 8 
dans la surface de laquelle les particules doivent etre 
incrustees, en aval de la filiere extrudeuse 9, avec la 
carcasse de blanchet representee en 10 entre deux 
cylindres de calandre 11 et 12. Le cylindre de calandre 

10 qui vient en contact avec la surface a traiter 13, a 
savoir le cylindre inferieur 12, plonge a sa partie 
inferieure dans un bac 15 contenant des fines particules 
par exemple sous forme d ' vine poudre . Le passage du 
cylindre plongeur par ce bac provoque la formation d'un 

15 film de particules indique en 17 sur la surface du 
cylindre, qui, en se tournant, les transporte et 
1 1 incruste dans la surface 13 de la couche de polymere 8. 
La rugosite de la surface du cylindre plongeur const itue 
un des parametres de la quantite de particules 

20 transportees. La temperature de regulation du cylindre et 
la pression de calandrage sont deux autres parametres 
importants de reglage de la quantite de particules 
incrustees. Le bac peut etre anime d'un mouvement de 
vibration pour garantir un depot regulier sur la surface 

25 du cylindre de calandre plongeur. Un dispositif de 
raclage du cylindre plongeur peut egalement etre prevu 
pour doser la quantite de particules deposees et 
incrustees en surface du blanchet. 

En variante de . realisation, 1 ' incrustation decrite 

30 ici peut se faire sur la surface d'un film polymere 
prealablement extrude et, le cas echeant , rectifie par 
simple rechauffage de la surface de celui-ci par des 
moyens connus en soi, tels que des rampes infrarouges, et 
passage du blanchet avec sa couche de polymere rechauf fee 

35 en surface entre les cylindres de la calandre de la 
figure 7. 
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En variante, on peut egalement envisager de deposer 
un film de produit liquide ou de produit pateux ou empate 
qui, entraine par le cylindre plongeur, se fige au 
contact du film polymere chaud a la surface du blanchet 
5 lors du passage dans la zone de contact entre les deux 
cylindre de la calandre. 

Selon une autre particularity de 1' invention, en 
utilisant pour la constitution des differentes couches 
des materiaux et des moyens d ! assemblage des couches, qui 
10 n'impliquent pas I'emploi de solvants, on peut obtenir 
des blanchets qui ne constituent aucun danger pour 
I'homme et pour 1 'environnement . Les differentes couches 
des blanchets peuvent etre amenees a adherer les unes aux 
autres par traitement du type corona ou d'ionisation ou 
15 de flammage. 

Specif iquement, les elastomeres utilises dans le 
cadre de 1' invention ont les particularity qu'ils ne 
contiennent pas d » agents de reticulation thermique. lis 
sont de nature thermoplast ique avec une rheologie adaptee 
20 et les differentes couches peuvent etre reticulees par 
radiation apres assemblage de tout ou partie du blanchet. 

Les materiaux utilises ont la faculte de devenir 
fluides a haute temperature et permettent done la 
creation de films minces de bonne qualite notamment par 
25 extrusion. 

A titre d ' exemple d ' elastomeres et de renforts 
utilisables dans les blanchets conformes a 1' invention, 
on pourrait nommer des formulations d 1 elastomeres de type 
TPU en association avec d' autres polymeres, des 
3 0 elastomeres de vulcanisation dynamique de type bases sur 
PP, PAN et PVC, des elastomeres de la famille des 
styreniques, des formulations d » elastomeres de la famille 
des defines, copolymeres d'olefines et des olefines 
fonctionnalisees, des elastomeres de la famille des 
35 acrylonitriles, des EPDM ou des CSM, des renforts a 
fibres ou fils de type aramide, des renforts a fibres ou 
fils de type polyethylene ou polypropylene, des renforts 
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a fibres ou fils de type polyester ou des melanges de 
tels fibres ou de tels fils. 

Les materiaux sans solvants et ainsi sans risque 
pour 1 ' environnement et pour l'homme, utilises dans le 
cadre de 1 ' invention, grace a leur mise en ceuvre 
thermoplastique et done de leur propriete de fusionner 
par simple rechauf fage a temperature elevee pour creer 
des jonctions parfaites, permettent de realiser des 
blanchets tubulaires . 

Ainsi, par exemple, on peut realiser une couche 
lithographique tubulaire a partir d 1 une couche 
lithographique obtenue par extrusion et coupee a la 
longueur appropriee et apres avoir biseaute les 
extremites, en enroulant cette couche sur un manchon de 
support, en superposant les extremites biseautees et en 
chauffant celles-ci. Cette couche pourrait etre reticulee 
par radiation, le cas echeant, puis rectifiee et poncee. 
Le manchon de support dans ce cas pourrait etre la couche 
du blanchet sur lequel repose la couche lithographique. 
Une couche compressible pourrait etre realisee d'une 
maniere similaire avec la possibility supplementaire 
d' assurer 1' expansion de cette couche lors de 
1' assemblage des extremites grace a des microspheres 
expansibles prealablement incorpores aux materiaux 
formant la couche. Le film extrude destine a devenir une 
couche compressible pourrait avantageusement comporter 
des fibres qui seront orientees dans le plan lors de 
1' extrusion pour conferer a la couche des proprietes 
anisotropes. Un film extrude comportant des fibres 
orientees pourra egalement faire fonction de couche de 
renfort ou de stabilisation ou de controle de debit de 
papier . 

L 1 invention procure de nombreux avantages . Grace a 
la rectification de la couche de polymere au dos du 
blanchet, l'epaisseur de celui-ci est plus precise et 
uniforme. Ceci a un impact direct sur la performance des 
blanchets. En effet, une epaisseur controlee ameliore la 
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qualite d 1 impression et la longevite des blanchets. 
L'excellente qualite d' impression que procure une surface 
d» impression lisse et meme tres lisse peut etre 
conservee. Une telle surface lisse permet d'imprimer les 
details de fagon precise et generer une impression dite 
"pointue" ou encore impression "haute f idelite" . Elle 
permet 1 ' utilisation d ' une trame stochast ique . La surface 
lisse peut etre caracterisee par une rugosite tres faible 
(Ra : rugosite moyenne mesuree au prof ilometre) 
inferieure a 0 , 4 /i contre des valeurs de 0,8 a 1,5 ji pour 
les blanchets de l'etat de la technique. La deterioration 
de l'epaisseur lorsqu'on souhaite obtenir une surface 
d' impression tres lisse, par exemple par un pongage de 
cette surface et le compromis fait pour les blanchets 
connus se contentant d'un pongage moins performant et 
done d'une surface moins lisse peut etre supprimee grace 
a la rectification de la couche au dos, telle que 
proposee par 1' invention. La reduction de l'epaisseur des 
blanchets procure une reduction des vibrations en 
permet tant de concevoir des cylindres a gorge etroite de 
fixation du blanchet et done de minimiser les rebonds 
lors du roulage a haute vitesse. Un blanchet mince 
presente en outre les avantages suivants : reduction de 
dechet papier en rotative ; possibility de mise en oeuvre 
de systemes de tension innovants ; souplesse au pliage 
augmentee facilitant 1 • enroulement a la gorge de fixation 
et impression possible au plus pres de ladite gorge. 
L ' invention assure en outre une reduction de cout dans la 
mesure ou un blanchet mince necessite pour sa realisation 
une quantite moindre de matiere qui est le poste le plus 
important dans le prix de revient . L' invention permet 
d ! obtenir encore une reduction des quant ites de dechets. 
En effet, des blanchets moins epais signifient une 
quantite de dechets a eliminer moins importante . Enfin, 
en incrustant des particules a la surface de la couche 
lithographique , ou la couche au dos, on peut obtenir une 
microheterogeneite de surface souhaitee et/ou reduire la 
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friction du blanchet sur le support. Un coefficient de 
friction faible est tres utile pour faciliter la fixation 
sur le cylindre de la machine a imprinter. 
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REVINDICATIONS 

1- Procede de fabrication d'un blanchet 
d 1 impression du type comprenant une couche exterieure 
lithographique et au dos, sur la face opposee a la couche 
litographique, une couche en un materiau polymere, 
caracterise en ce que l'on realise la couche en polymere 
en un materiau rectifiable et soumet cette couche a une 
operation de rectification d ' unif ormisat ion de 
l'epaisseur du blanchet. 

2. Procede de fabrication d'un blanchet selon la 
revendication 1, comprenant une couche lithographique 
rectifiee et poncee, caracterise en ce que I'operation de 
rectification d ' unif ormisation d'epaisseur est effectuee 
apres I'operation de pongage . 

3. Blanchet d ' impression du type comprenant une 
couche exterieure lithographique et, au dos, une couche 
en un materiau polymere, obtenue selon l'une des 
revendications 1 ou 2 , caracterise en ce que la couche au 
dos est en un materiau polymere rectifiable et est une 
couche rectifiee. 

4. Blanchet selon la revendication 3, caracterise 
en ce que la couche lithographique est une couche 
rectifiee et poncee. 

5. Blanchet selon la revendication 3, caracterise 
en ce que le blanchet est un blanchet avec une couche 
litographique a surface lisse obtenue par moulage ou 
extrusion . 

6. Blanchet selon l'une des revendications 3 ou 5 , 
caracterise en ce qu'il comporte un renfort de type 
ensouple ou en fil ou grille tissee. 

7. Blanchet selon la revendication 6, caracterise 
en ce que l f ensouple est en fil de type aramide . 

8. Blanchet selon la revendication 7, caracterise 
en ce que la couche de polymere au dos est compressible. 
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9. Blanchet selon 1 1 une des revendicat ions 3 a 8, 
caracterise en ce que la couche 1 ithographique comporte 
des incrustations en surface de particules. 

10. Blanchet selon l'une des revendications 3 a 9, 
caracterise en ce que la couche au dos comporte des 
incrustations en surface. 

11. Blanchet selon l'une des revendications 9 ou 
10, caracterise en ce que les particules sont des 
microbilles de verre . 

12. Blanchet selon l'une des revendications 3 a 11, 
caracterise en ce que les differentes couches du blanchet 
sont fixees les unes aux autres par des moyens 
n'impliquant pas l'emploi de solvants, avantageusement 
par un traitement de type corona, d'ionisation ou de 
f lammage . 

13. Blanchet selon la revendicat ion 12, caracterise 
en ce que les couches des elastomeres ne contiennent pas 
d' agent de reticulation thermique et sont de nature 
thermoplastique . 

14. Blanchet selon la revendicat ion 13, caracterise 
en ce qu'il est en forme d ' un manchon . 

15. Blanchet selon la revendicat ion 14, caracterise 
en ce qu'il est obtenu a partir de couches dont les 
extremites sont biseautees, superposees et assemblies par 
echauf f ement appropr ie . 
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37 - ligne 55; figure 
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* colonne 1, ligne 39 - ligne 46 * 

* colonne 1, ligne 55 - colonne 2, ligne 

11 * 

* colonne 2, ligne 50 - colonne 3, ligne 
8; revendication 4; figure 1 * 
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* page 1, ligne 33 - ligne 37 * 

* page 1, ligne 57 - ligne 59 * 

* page 2, ligne 13 - ligne 17 * 

* page 3, ligne 24 - ligne 26 * 
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* colonne 4, ligne 54 - colonne 5, ligne 

12 * 

* colonne 5, ligne 32 - ligne 44; figure 1 
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